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duretdn® es un sellador de poliuretano de mdiltiples usos y multisustratos, creado para sellar
juntas tanto constructivas con movimiento severo como emboquillados, sellos de laminas en
techumbres, juntas en metales y sellos en general.

Informacion técnica / duretan® (cartucho de carton)

PROPIEDADES VALOR METODO DE PRUEBA
Base quimica Poliuretano
Aspecto Pasta suave

Formacion de pelicula

10-18 horas (25°C, 50% HR)

ASTM-C-679-87

Relacion de curado 1-2 mm/dia (25 °C, 50% HR) ASTM-D-1640
Densidad 1.30-1.32 g/ml ASTM-D-1475-98
vVocC 33369/L EPA24
Temperatura de aplicacion 5°Ca40°C

Temperatura de trabajo -30°Ca70°C

Elongacién

Aprox. 550%

ASTM-D-412-98a

Resistencia a la tension

12-15 kgf/cm?

ASTM-D-412-98a

Informacién obtenida en pruebas de laboratorio.

Usos

duretdn® ha sido formulado fundamentalmente para:
« Sellos o uniones elasticas, herméticas, impermeables y durables

- Sellos perimetrales entre aluminio y muro en
construcciones de grandes alturas.

- Sellos en techumbres de laminas galvanizadas y sellos

Dureza Shore A 40-45 ASTM-C-661-98
Capacidad de movimiento +25% ASTM-C-719
Resistencia a los rayos UV Buena
Informacién obtenida en pruebas de laboratorio.
Informacion técnica / duretan® (cartucho de aluminio y salchicha) s
PROPIEDADES VALOR METODO DE PRUEBA é
Base quimica Poliuretano =
Aspecto Pasta suave 8
Formacion de pelicula 120 minutos (23°C, 50% HR) ASTM-C-679-87 5
Relacion de curado 3 mm/dia (25 °C, 50% HR) ASTM-D-1640 3
Densidad 1.20-1.22 g/ml ASTM-D-1475-98 &
VOoC <81.1g/L
Temperatura de aplicacion 5°Ca35°C S
Temperatura de trabajo -30°Ca 80°C &%
Elongacién >640% ASTM-D-412-98a S
Resistencia a la tension >13.60 kgf/cm? ASTM-D-412-98a ”—f
Dureza Shore A 40-43 ASTM-C-661-98 S
Capacidad de movimiento +25% ASTM-C-719 é
Resistencia a los rayos UV Buena ‘g
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entre materiales porosos con porosos y lisos con porosos.
« Sellos en metales, hierro, ldminas de aluminio y multiples
materiales de la industria y la construccién.

- Sellos de juntas constructivas con movimiento severo entre
materiales como mamposteria, muros de contencién y paneles

de cemento.
- Sellos en piedras naturales.

Soporte técnico:
442 8247862

soporte.tecnico@pennsylvania.com.mx

o laboratorios.

gran tamano.

entre ldminas metalicas.

« Sellos en pisos de madera, lambrines, vigas y techos de

- Sellos en esquinas de muros, pisos o plafones que
requieran convertirse en superficies curvas, para evitar
la formacion o acumulacion de bacterias, en quiréfanos

duretdn®

el experto en sellado /\




- ®
duretan
poliuretanos

Ventajas pipeta a 45° calculando el ancho de la junta a sellar. Ma ntenimiento
Accione el gatillo de la pistola para presionar el
« Cumple y excede los requerimientos de la norma émbolo y asi el producto fluira sobre la junta. Aplique * NO requiere de mantenimiento alguno.
ASTM C-920, clase 25, tipo NS. el sellador en forma de cordén sobre la superficiea  + S el sello sufre algun dafio, reemplace la seccion
- No mancha piedras naturales. sellar. Se debe dejar como minimo una seccién de dafada limpiando la superficie antes de aplicar
« Se puede recubrir con impermeabilizantes 6x6mmy como maximo 1 pulgada. Por tltimo, se el sellador nuevo.

hara un repaso en sentido contrario a la aplicaciéon

con una espdatula recta para que el sellador penetre H

lo necesario en la junta, para generar una mejor PrecaUC|0nes

adhesién y romper las burbujas de aire que pueden  + El sellador no debera aplicarse en éreas

o repellados una vez curado.

« Excelente adhesion a diferentes sustratos sin
necesidad de usar primer.

« Notable resistencia al envejecimiento quedar atrapadas durante la aplicacion. Al final completamente cerradas, ya que requiere de la
y al intemperismo. retirar el enmascarillado desprendiendo en sentido humedad relativa para su curado.
« Excelente resistente a la humedad salina. opuesto a la aplicacion con un movimiento continuo . El producto sin curar puede causar irritacion a los
- No escurre en juntas verticales o sobre cabeza. pero controlado. El excedente puede ser removidolo - ojos y a la piel en contacto prolongado. En caso
(En un ancho maximo de junta de 20 mm). antes p9§|ble con un trapo humedecido con alcohol de presentar rpolestlas_, Iavar.con abundante.agua
isopropilico. durante 15 minutos e inmediatamente acudir al

Resiste el ataque de microorganismos.

« Una vez curado puede estar en contacto con el Recomendaciones

agua potable.

médico.

+ No se deje al alcance de los nifios.
- Realizar pruebas bajo condiciones reales

- Resiste el paso de vehiculos y montacargas. de aplicacion para asegurar su correcto LimitaCiones

- Resiste pequenos derrames de aceites y gasolina. funcionamiento. ) . .
- No aplicar en superficies himedas o materiales en  * E! color blanco expuesto tendré un ligero cambio

Apli . s proceso de curado o fraguado. de color.

Laspsu Itg?cfa:aosglar deben ser firmes, estar secas * Pintarlo hasta que esté completamente curado. + Noutlizaren vicrios y plasticos.

Iimpias, libres de polvo, grasas, aceites, ;agua y sellador * Para formar una junta adecuada del sellador y evitar No usar en contacto con asfaltos.

viejo. Realizar la limpieza de las superficies porosas la adhesion a una tercera superficie, se recomienda

con una brocha o aplicando aire a presién, para retirar ~ Utilizar como respaldo una extrusion cilindrica

todas las particulas sueltas. En el caso de superficies de poliolefin SOF Rod o polietileno HBR (ver hoja

lisas, se hace una limpieza con la técnica de dos técnica).

paios que consiste en pasar sobre la superficie un « La relacion entre ancho y profundidad para juntas

trapo (que no desprenda pelusa) impregnado con de 6 mm y de hasta 10 mm de ancho sera de 1 a

alcohol isopropilico e inmediatamente retirar todas 1 (ancho = profundidad). En juntas mayores de 10

las impurezas con otro trapo seco y limpio. Colocar mm y hasta a 25 mm, serd de 2 a 1 (profundidad =

un enmascarillado con cinta masking tape sobre las ancho/2).

superficies para delimitar el 4rea a sellar. Introduzca . Esimportante considerar que este sellador no esta
duretan® en la pistola de calafateo para cartucho desarrollado para estar en inmersion constante de
o para salchicha dependiendo de la presentacion. agua ya que tendra un tiempo de vida menor.
Corte la parte superior del cartucho, o en el caso de
la salchicha corte al ras de la grapa metélica y retirela
completamente; posteriormente coloque y corte la

Presentaciones Rendimiento LI 0T L X CRY . FI Soporte Técnico

Tamanos y Colores Un cartucho rinde 7.75m, | 18 meses cartucho cartén. Productos Pennsylvania pone a sus

en juntas de 6 x 6 mm, Bl ¢rdenes su Departamento Técnico
. Blanco . Bronce* Rt (10 7% e 14 meses cartucho de aluminio EREYES

+ Negro - Café 139U* desperdicio. y salchicha
« Gris + Verde techo*

Asesoria sobre la aplicacion de este
Una salchicha rinde 15.50 | En bodega frescay seca, en el  [IASEEEISACECIICEIEE

- Arena + Rojo éxido* - 2l
: Paja especial - Teja clésica* i eq(Jjunta;de 6 );3 r(r;m, envase original a temperaturas [ RITAe RS ETMery
considerando un 7% de de 21°C (70 °F) y 50% de

« Gris Europa* desperdicio. ke ralkiive, Calculo del tamafio de la junta a sellar.

Efectuar pruebas de compatibilidad

entre sus selladores en general
*Colores especiales y presentacion en tubo depresible sélo bajo pedido y los diferentes materiales.

NOTA:

Productos Pennsylvania S.A de C.V. responde por la calidad de los materiales del producto, mds no responde por la aplicacién del mismo. Es responsabilidad del usuario hacer las pruebas de
aplicacion de este producto antes de utilizarlo.
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